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VSH ,,Super* sroubeni se svéracim krouzkem z mosazi

Tyto fitinky lze pouzivat pro rGzné druhy trubek

Sroubeni se svéracim krouzkem lze bez problémd montovat pod omitku

Zajistuji bezpe¢nou a mimoradné rychlou montaz

Predstavuji optimalni doplnéni jinych systému

Za urcitych predpokladi je mozné vicenasobné pouziti fitinek

Sevreni znamena Cistou montaz bez pouziti plamene. Je tedy idedlni pro obydlené prostory, pfi modernizacich, rozsifovani
a opravach

Prevlecna matice

Sroubeni se svéracim krouzkem VSH ,,Super“ ma Sestihrannou matici. V dlsledku toho je mozna jednoducha montaz s béz-
nym naradim, pomoci kli¢e na Srouby nebo trubkovych klesti.

Provedeni pro zvySené namahani, které neni vyrabéno jako lisované, ale je vyrobeno z Sestihranného materialu pro matice
pouzivané normovanymi klici

Plocha pro klic¢ s tzkou toleranci
Leskly vzhled soustruzenych matic

Povoleni
Sroubeni se svéracim krouzkem VSH ,Super* je dodavano v rozmérech 6 az 54 mm pro:
Trubky z uslechtilé oceli podle DVGW-pracovni list W 541

Trubky z mékké oceli podle DIN 2391 popt. DIN 2393 (pouzit vyztuzna pouzdra)
Presné ocelové trubky podle DIN 2394 popf. DIN 2395 (pouZit vyztuzna pouzdra)
Plastové trubky (PE / PEX) podle DIN 8074 PE a DIN 8075 PE (pouzit vyztuzna pouzdra)

Ocelové trubky podle DIN EN 10255 (stara DIN 2440) (pouze ve spojeni s vlozkou ,Super Blue“; je nutné dbat na omezeni
teploty a tlaku uvedené v ceniku)

Valcové zavitové spoje podle DIN 228/1
Konické zavitové spoje podle DIN EN 10226-1:2004 (stara DIN 2999)

Oblasti pouziti
Vhodné pro instalaci pitné vody podle DVGW-pracovni list W 534 a DVGW DIN 1988, druhy trubek: médéné trubky a trubky
z uSlechtilé oceli, rozméry 12 a7 42 mm, certifikace ¢. DW-8511AQ2006

Vhodné pro instalaci plynu podle DVGW-pracovni list G 260/ 2. a 3. fady plynG podle DIN 3387 (rozebiratelné trubkové spoje
pro kovova vedeni plynu/hladké trubkové spojky) a podle DVGW-TRGI 1986/°96, druhy trubek: médéné trubky podle DIN EN
1057 popf. DVGW-pracovni list GW 392, polotvrdé (R250), rozméry 12 a7 22 mm, certifikace ¢. NG-4502BL6101

Podle DVGW DIN 1988 a TRGI 1986/°96 sméji byt Sroubeni se svéracim krouzkem VSH ,,Super” z mosazi montovana bez ome-
zeni pod omitku.

: meibes

Flow of Innovation




Provozni stavy Max. tlak Max. teplota
Sanitarni instalace (rozméry 12 az 42 mm) 10 bart 95°C
Instalace topeni 10 bar(i 120°C
Plyny podle DVGW-pracovniho listu G 260/1 2.+3. fada plyn(i, médéné trubky 1 bar -20°Caz
(R250) (rozméry 12 az 22 mm) +70°C
Tlakovy vzduch 7 bart 30°C
Olej (rozméry az 28 mm) 10 bart 70°C
Instalace solarnich systémU (rozméry 12 az 28 mm) 10 bari 200 °C
Lékarské plyny, které nevykazuji agresivni vlastnosti vici

. 2 . 0,2 baru
mosazi (rozméry 12 az 22 mm)

Pokyny

Dbejte na montazni ndvod uvedeny na nasledujicich stranach.

Sroubeni se svéracim krouzkem VSH ,Super® museji byt v prostfedi ohrozujicim mosaz (napf. pfi pokladani vedeni pod zem
nebo pod omitku) pfimérené chranéna proti kontaktu a pfipadnému vzniku koroze.

Opétné pouziti jiz pouzitého Sroubeni je pfipustné pouze s vyménnou sady tésnéni.

Funkce Sroubeni se svéracim krouzkem VSH ,,Super

Svéraci krouzek doseda na dva kénické otvory, jeden v télese a druhy v prevle¢né matici (viz obr. 1). Kénicky otvor v télese
ma mensi Uhel neZ otvor v prevle¢né matici. Tato konstrukce vede pfi utahovani svéraciho krouzku nejprve v télese k jeho
deformaci a potom se teprve utahuje v pfevle¢né matici. Tim je zamezeno spole¢nému otaceni trubky pfi montazi. Obrazek
2 ukazuje spoj se svéracim krouzkem po montézi. Po pfedpisovém utaZeni prevle¢né matice je trvale spojeno Sroubeni se
svéracim krouzkem a pfislusna trubka.

Obr. 2 Obr. 1 A =Téleso
B = Pfevle¢na matice 0—5%

A C = Svéraci krouzek A

{7 -|+E D = Trubka (‘.L

i T 7 E = Stykova hrana
Navod k montazi 5

a. Trubku zkratit na pozadovanou

délku (ufiznout pilkou nebo fezakem na trubky).

b. Konce trubky odhrotovat a prekontrolovat z hlediska poskrabani, znecisténi a deformace.

c. Prekontrolovat spravnou polohu svéraciho krouzku a fitinky. Trubku zasunout do svéraciho krouzku az na doraz do
fitinky. Svéraci krouzek nyni musi byt umistén na trubce podle obr. 1.

d. Prevle¢nou matici utdhnout rukou (doporucuje se pouzit vodé odolné znaceni) a potom spoj utdhnout o pocet otacek
uvedeny v tabulce 1.

e. Potom u spoje (se zohlednénim pfislusnych mistné platnych predpisti pro pouzivana média) prekontrolovat utésnéni.

meibes 3

Flow of Innovation




Pokud se po montazi zjisti mista Uniku, uvolnit spoj a prekontrolovat trubku z hlediska poskozeni. Potom prevleCnou matici
utahnout rukou a jesté jednou pomoci stranového klice dotahnout o 1/8 - 1/4 otacky, protoze svéraci krouzek se jiz nachazi

v poloze sevreni.

d.

Rozméry Typ trubky 6azl12mm 15az28mm 35mm 42mm 54mm
Méd 1 1 3/4 3/4 3/4
Tenkosténna ocel/uslechtila ocel 1 3/4 3/4 1/2 1/2
Plast (PEX) s vyztuznym pouzdrem 11/4 11/4 11/4 -

POZOR

Nadmérné utaZeni prevle¢né matice miize vést k deformaci nebo dokonce k rozlomeni matice a nasledné

netésnosti systému!

Opakovana montaz/vicenasobné pouziti jiz pouzitych fitinek

Stévajici spoje lze uvolnit a znovu smontovat. V uréeném misté se zajistény svéraci krouzek nyni
znovu upne tim, Ze se prevle¢na matice utahne rukou. Potom se pomoci klice utdhne o dalsi 1/8
az 1/4 otacky. Svéraci krouzek lze demontovat pomoci Sikmého zarezu (viz obr. 3), aniz by doslo
k poskozeni trubky. Krouzek se pomoci plochého pfedmétu rozsifi a bez problém se stahne z trub-

N/

I(?;r R Udaje
pro instalaci Tabulky 3 a 4 ukazuji odpory proudéni fitinky pfi rychlosti

V tabulce 2 jsou uvedeny hloubky zasunuti pro projektovani  pratoku vody 0,75m/s, vyjadfeny v ekvivalentnich délkach

a predbéznou pripravu (viz obr. 4).

trubek na metr. U redukcnich fitinek se pripoctou hodnoty
podle tabulky 4 k hodnotam podle tabulky 3.

Pripojka fitinky Hloubka zasunuti A
[© mm] [mm] 12 | 15 | 22 | 28 | 35 | 42 | 54
6 13,5 0101101101011/ 01]0,1
8 14,5 — - 05 | 06 | 0,7 | 1,2 - -
i(z) 122 <~ 1105|0508 1081 12| 14 | 18
15 215 rlo1]01]021]02]02]02] 0,2
16 22,5 "Tlo5|05|08 081 12| 14 | 18
18 22,5 ST 05| 08 | 08 | 1,2 - -
ig §§§ ST o1 (o1 (02 02| - | -
28 23,5 Tabtilka 3
35 30,0
2 - 12 | 15 | 22 | 28
Tabulka 2 15 | 02 | - - -
22 | 03| 02 | - ]
28 - o3 ]01 | -
35 - | 04|02 |01
Tabulka 4
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